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Haftverschlussteil mit Heizmittel und 
Verfahren zum Herstellen eines solchen Haftverschlussteils 

Die Erfindung betrifft ein Haftverschlussteil nnit Heizmittel sowie ein 
Verfahren zum Herstellen eines solchen Haftverschlussteils. 

5 GattungsgemaSe Haftverschlussteile sind beispielsweise aus der DE 196 46 
318 A1 bekannt. Ein in der Regel aus zwei miteinander in Wirkverbindung 
bringbaren Haftverschlussteilen gebildeter Haftverschluss wird haufig bei 
textilen oder anderen Bekleidungsstucken eingesetzt und ist auch unter der 
Bezeichnung Kietten-Verschluss bekannt. Weitere Anvs^endungsgebiete sind 
10 beispielsweise die Montagetechnik, etwa fur das Befestigen von Elementen 
der Innenverkleidung in der Fahrzeugtechnik, oder aligemein das 
Herstellen einer losbaren Befestigung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Funktionalitat von 
15 Haftverschlussteilen und Haftverschlussen zu erhohen und ein zugehoriges 
Herstel I verfahren ftir ein solches Haftverschlussteil bereitzustellen. 

Diese Aufgabe ist durch das im Anspruch 1 bestimmte Haftverschlussteil 
sowie durch das im nebengeordneten Anspruch bestimmte 
20 Herstel I verfahren gelost. Besondere Ausfuhrungsarten der Erfindung sind in 
den Unteranspriichen bestimmt. 
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Die Aufgabe ist bei einem Haftverschlussteil mit einer Vielzahl von 
Haftverschlusselementen wie beispielsweise Haken, Pilzkopfe oder 
Schlaufen, wobei das Haftverschlussteil einen flachigen Trager aufweist und 
die Haftverschlusselemente von mindestens einer Flache des Tragers 
abstehen, dadurch gelost, dass das Haftverschlussteil mindestens 
bereichswelse ein Heizmittel aufweist, welches zugefuhrte Energie in 
Warme wandelt. 

Vorzugsweise wird das Heizmittel als flachige Widerstandsheizung auf dem 
Trager aufgebracht, wobei neben der eigentlichen Widerstandsschicht auch 
Elektrodenschichten, Abdeckschichten, Reflexionsschichten fur die 
Warmestrahlung, Schutzschichten usw. aufgebracht werden konnen. 
Die Heizschicht kann maskiert oder unmaskiert aufgebracht werden, 
insbesondere maskiert In Form einer WIderstandsbahn, vorzugsweise einer 
maanderformlgen WIderstandsbahn. Es konnen auch mehrere 
gegenelnander elektrisch Isolierte Widerstands- und/oder Anschlussbahnen 
uberelnander und/oder nebenelnander aufgebracht werden. 

Das Haftverschlussteil ist vorzugsweise leicht elastisch oder plastisch 
verformbar und auf nahezu beliebige Formen aufziehbar. Vorzugsweise ist 
das Haftverschlussteil unter Beibehaltung seiner Haftfahigkeit und der 
Helzfahlgkelt auch tiefziehbar. Grundsatzlich kann das Heizmittel auf dem 
Trager und/oder in dem Trager angeordnet seln. Vorzugsweise ist das 
Heizmittel in Dick- oder Dunnschichttechnik auf den flachigen Trager des 
Haftverschlussteils aufgebracht oder das Heizmittel Ist auf einem welteren 
Trager aufgebracht, der mit dem flachigen Trager des Haftverschlussteils 
verbunden ist, insbesondere an diesen laminiert ist. 
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Die erfindungsgemaBe Kombination von Haftverschlusselementen und 
Heizmittel ist auch deshalb vorteilhaft, weil die beim Betrieb des 
Heizmittels auftretende thermisch bedingte Ausdehnung der 
Widerstandsbahn und/oder derweiteren Schichten des Heizmittels 
5 und/oder des Tragers durch die Haftverschlusselemente aufgenommen 
wird, ohne dass die Befestigung des Haftverschlussteils beeintrachtigt ist 
und ohne dass beispielsweise durch Losen einer Befestigung 
Klappergerausche auftreten. AuSerdem ist es vorteilhaft, dass durch die 
Haftverschlusselemente eine flachige Verbindung des Heizmittels moglich 
10 ist, und damit auch eine besonders gute Warmeubertragung auf den 

Warmeverbraucher. Das Heizmittel bildet mit dem Trager eine Baueinheit, 
so dass eine separate Verbindung zwischen Heizmittel und 
Haftverschlusselementen entfallen kann. 

1 5 Grundsatzlich kommen fur das Aufbringen des Heizmittels auf den Trager 
des Haftverschlussteils alle aus der Dick- und Dunnschichttechnik 
bekannten Verfahren in Betracht. In einer besonderen Ausfuhrungsart der 
Erfindung ist das Heizmittel durch Siebdruck oder Offsetdruck auf den 
flachigen Trager aufgebracht. Mit dem Aufbringen des Heizmittels konnen 

20 auch gleichzeitig Leiterbahnen, Anschlusselektroden oder andere 

elektrische und/oder elektronische Bauelemente hergestellt werden. 

Soweit der Werkstoff des flachigen Tragers des Haftverschlussteils dies 
ermoglicht, beispielsweise aus einem mindestens bereichsweise 
25 halbleitenden Polymerkunststoff oder aus entsprechenden Textilmaterialien 
besteht, konnen auch aktive elektronische Bauelemente wie beispielsweise 
Feldeffekttransistoren in das Haftverschlussteil monolithisch integriert 
werden. Es ist auch moglich, hybrid Schaltungselektronik zu integrieren, 
beispielsweise Steuerschaltungen auf besonderes dtinnen und daher 
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biegsamen Siliziumsubstraten von weniger als 50 /jm Dicke, vorzugsweise 
weniger als 20 //m, an oder in dem Trager festzulegen oder in einen textilen 
Trager einzuarbeiten. So kann beispielsweise auch ein 
Temperaturmesselement, ein Thermostatelement und/oder ein 
5 Schaltelement integriert werden, wie es haufig fur den Betrieb eines 
Heizmittels erforderlich ist. 

Die Energieversorgung kann durch einen externen Energiespeicher erfolgen 
oder das Haftverschlussteil kann einen Energiespeiciier aufweisen, 
10 insbesondere einen elektrochemischen Energiespeicher in Dunn- oder 
Dickschichttechnik. 

Vorzugsweise sind der Trager und/oder die Haftverschlusselemente aus 
einem Polymerkunststoff hergestellt, insbesondere aus Polyester oder 

1 5 Polyamid, bei geringeren Anforderungen an die Temperaturbestandigkeit 
auch aus Polyolefinen wie beispielsweise Polypropylen oder Polyethylen, 
oder aus einem biologisch abbaubaren Werkstoff oder einem sonstigen 
geeigneten Kunststoff. Fur viele Anwendungen ist es vorteilhaft, wenn der 
Kunststoff ein Duroplast ist, beispielsweise ein Acrylat-Kunststoff, wobei in 

20 d iesem Fall die Vernetzung durch beliebigen Energieeintrag gesteuert 
werden kann, insbesondere durch Bestrahlung und/oder durch 
Warmezufuhr. Alternativ zu einem Duroplast kann der Kunststoff auch 
thermoplastisch formbar sein und fur die Herstellung der 
Haftverschlusselemente kann ein Verfahren gemaB der DE 196 46 318 A1 

25 angewendet werden. Vorzugsweise sind die Haftverschlusselemente 

einstuckig mit dem Trager ausgebildet. Die Haftverschlusselemente konnen 
auch wie in der DE 101 06 705 CI beschrieben hergestellt sein, 
insbesondere mit einer Auftragvorrichtung, durch welche die 
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Haftverschlusselemente in aufeinander folgend abgegebenen Tropfchen 
aufgebaut werden. 

In einer Ausfuhrungsart der Erfindung konnen Heizungen in nahezu 
beliebiger Geometrie auch an schwer zuganglichen Stellen einfach, mit 
hoher Formfreiheit und dennoch raumsparend sowie erforderlichenfalls 
auch wieder ablosbar montiert werden. Beispielsweise konnen dadurch 
einfach zu montierende Sitz-, Spiegel-, Raum- oder Frostschutzheizungen 
und dergleichen in Fahrzeugen, Wohnraumen oder Einrichtungen im Freien 
realisiert werden. 

Daruber hinaus konnen erfindungsgemaS Heizungen beispielsweise fur 
mechanische, pneumatische, hydraulische, elektrische und elektronische 
Baugruppen realisiert werden, mit denen punktgenau und mit naliezu 
beliebiger Formfreilieit die Warmeenergie genau an den erforderlichen 
Stellen zugefuhrt werden kann. Hierzu kann das Heizmittel an den 
Anwendungsfall angepasst auch flachig ungieichmalSig Warme erzeugen, 
beispielsweise durch lokale Variation des Widerstandes aufgrund von 
Anderungen in der Zusammensetzung, der Dicke oder der lateralen 
Geometrie der Widerstandsschicht. 

Die erfindungsgemalSen Vorrichtungen sind dunn, haben ein geringes 
Gewicht, sind in ihrer Heizleistung und/oder Warmeverteilung regelbar, 
und bieten eine explosionssichere Beheizung. Aufgrund der Kombination 
mit dem Haftverschlussteil konnen dauerhaft sicher auch komplexe zwei- 
und dreidimensionale Geometrien gleichmaKig oder mit vorgebbarer 
Warmeverteilung versorgt werden. Das Lebensdauerpotenzial istgegenuber 
den bekannten Heizmittein groS, insbesondere gegenuber den einen 
Heizdraht aufweisenden Heizmittein. Anschluss- und Verbindungskontakte 
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konnen ebenso wie die Ansteuerelektronik in das Haftversclilussteil 
integriert werden. Beispielsweise kann ein Empfanger in das 
Haftverschlussteil integriert werden, durch den ein Steuersignal empfangen 
werden kann und daraufhin das Heizmittel ein- oder ausgesciialtet wird. 

5 

Vorzugsweise ist das Heizmittel auf einer den Haftverschlusselementen 
gegenuberliegenden Flache des Haftversciilussteils angeordnet. Alternativ 
dazu konnen aucii Haftverschlusselemente von belden Flachen des Tragers 
abstehen. Es kann auch auf einer ansonsten Haftverschlusselemente 
1 0 aufweisenden Flache eine Teilflache frei von Haftverschlusselementen 

vorgesehen sein zum Aufbrlngen des Heizmittels. Auf diese Welse ist das 
Heizmittel und/oder dessen elektrischer Kontakt jedenfalls nach dem 
Anbringen des Haftverschlussteils durch den Trager geschutzt. 

1 5 Der Trager des Haftverschlussteils kann auch ein textiles Erzeugnis sein, 
insbesondere ein durch Weben, Wirken, Stricken, Flechten oder Sticken 
hergestelltes Erzeugnis sein. In diesem Fall konnen beispielsweise einzelne 
Faden oder Fadengruppen, insbesondere Kett- und/oder Schussfaden, 
unterschledllcher Lagen des textilen Erzeugnlsses als Anschlussleitungen 

20 ausgefuhrt sein, beispielsweise indem diese durch leitfahige Faden gebildet 
sind oder eine leitfahige Beschichtung aufweisen. Vorzugsweise ist das 
Heizmittel zwischen zwei Lagen des textilen Tragers angeordnet. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Herstellen eines 
25 Haftverschlussteils mit einem Heizmittel wie vorstehend beschrieben, 
indem das Heizmittel auf den die Haftverschlusselemente bereits 
aufweisenden Trager aufgebracht wird. In einer besonderen Ausfuhrungsart 
der Erfindung wird das Heizmittel in Dick- oder Dunnschichttechnik auf 
den flachigen Trager aufgebracht, insbesondere aufgedruckt. Dies ist 
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besonders vorteilhaft, wenn die Haftverschlusselemente und der flachige 
Trager einstuckig durch thermoplastische Formgebung hergestellt sind. 

Durch gezielte Beeinflussung der elektrischen Leitfahigkeit einzelner oder 
5 Gruppen der rasterartig in regelmaSigen Strukturen angeordneten 

Haftverschlusselemente ist auch eine elektrische Kontaktgeonnetrie des 
Heizmittels moglich. Die Haftung des aufzubringenden Heizmittels an denn 
Trager des Haftverschlussteils kann durch eine Oberflachenbehandlung 
verbessert werden, Insbesondere durch eine die Polaritat der 
1 0 oberflachennahen Molekule des Tragers erhohende Gasatnnosphare. 

Alternativ oder erganzend kann auch eine haftvermittelnde Beschichtung, 
beispielsweise ein vom Trager unterschiedliches Polymer, auf den Trager 
aufgebracht werden, insbesondere wenn dieser aus Polyamid besteht. 

1 5 Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteranspruchen und der nachfolgenden Beschreibung, in der 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen mehrere Ausfuhrungsbeispiele im 
Einzelnen beschrieben sind. Dabei konnen die in den Anspruchen und in 
der Beschreibung erwahnten Merkmale jeweils einzein fiir sich oder in 

20 beliebiger Kombination erfindungswesentlich sein. 



Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Haftverschluss mit einem 

erfindungsgemaBen Haftverschiussteil, 

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Haftverschlussteils 

25 ahnlich dem der Fig. 1, 

Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, 

Fig. 4 zeigt ein drittes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, 

Fig. 5 zeigt ein viertes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, und 
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Fig. 6 zeigt eine Anwendung eines erfindungsgemaSen 
H aftversch I usstei I s . 

Die Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Haftverschluss mit einem 
5 erfindungsgemaBen Haftverschlussteil 1 . Dieses weist eine Vielzahl von in 
Reihen und Spalten regelma&ig angeordneten H aftversch I usselementen 2 
auf, die einstiickig mit einem flachigen Trager 3 aus einem 
thermoplastischen formbaren Kunststoff gebildet sind und von einer ersten 
Oberflache 4 des Tragers 3 schrag und vorzugsweise im rechten Winkel 
10 abstehen. 

An einer der ersten Oberflaclie 4 gegeniiberliegenden zweiten Oberflacfie 
6 ist an dem Trager 3 ein Heizmittel 5 angeordnet. Das Heizmittel 5 ist in 
Dickschichttechnologie, insbesondere durch Siebdruck, auf den bereits die 
15 Haftverschlusselemente 2 aufweisenden und insoweit fertig hergestellten 
Trager 3 aufgebracht und weist neben einer Isolationsschicht 7 und einer 
Abdeckschicht 9 eine dazwischen angeordnete strukturierte Heizschicht 8 
auf, welche im wesentlich durch langgestreckte Widerstandsbahnen 10 
gebildet ist. 

20 

Als Werkstoff fur die Widerstandsbahn 10 sind beispielsweise die aus der 
Dickschichttechnik bekannten Widerstandsmaterialien moglich, mit denen 
Schichtwiderstande in weiten Bereichen realisiert werden konnen, 
beispielsweise zwischen 2 und 1000 Ohm pro Quadrat. Es konnen auch 
25 Widerstandsmaterialien verwendet werden, deren elektrischer Widerstand 
weitgehend temperaturunabhangig ist. Alternativ konnen auch 
Widerstandsmaterialien mit vorgebbar positivem oder negativem 
Temperaturkoeffizienten des spezifischen Widerstands verwendet werden, 
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die bei Betrieb mit einer Konstantspannung bzw. mit einem Konstantstrom 
eine Thermostatfunktion realisieren. 

Typische Schichtdicken liegen zwischen 10 und lOOyt/m, insbesondere 
5 zwischen 20 und 50 //m. Die Flachenheizleistungen konnen je nacii 

Anwendungsfall beispielsweise zwischen 1 und 2000 Watt pro liegen, 
fQr Personen- Oder Raumheizungen in Fahrzeugen insbesondere zwischen 
100 und 300 Watt pro m^. Durch Anordnung und Ausgestaltung der 
Widerstandsbahn 10 hinsichtlich Schichtdlcke, Bahnbreite und 
10 Widerstandsmateriai kann fur den Anwendungsfall optimierte Beheizung 
realisiert werden. Eventuell erforderliche Anschlussleitungen konnen mit 
Schichtwiderstanden unter 1 Ohm pro Quadrat hergestel It werden, 
insbesondere unter 0,25 Ohm pro Quadrat, beispielsweise auch durch 
Silberlacke, Kupferlacke, Carbonlacke und dergleichen. 

15 

Die Schichtdickenverhaltnisse sowohl des Tragers 3 einschlieKlich der 
Haftverschlusselemente 2 als auch des Heizmittels 5 sind dabei in den 
Figuren nicht maBstabllch dargestellt, insbesondere zum Zwecke der 
Darstellbarkeit sind einzelne Schichten vergroRert dargestellt. Daruber 

20 hinaus kann das Heizmittel 5 auch mehr als drei Schichten aufweisen, 

insbesondere weitere Schichten zum Schutz, zur Feuchtigkeitssperre oder 
zur elektrischen Isolation. Das erfindungsgemaBe Haftverschlussteil 1 kann, 
wie in der Fig. 1 dargestellt, mit einem hinsichtlich des Tragers 3 praktisch 
Identisch aufgebauten weiteren Haftverschlussteil 1 3 zusammengefugt 

25 werden, insbesondere konnen die Haftverschlusselemente 2, 14 

miteinander ISsbar in Eingriff gebracht werden, oder auch mit einem 
textilen Haftverschlusselement oder einem textilen Bekleidungsstiick 
zusammengefugt werden. 
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Die Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Haftverschlussteiis 1 
ahnlich dem der Fig. 1, wobei von dem Heizmittel 5 nur die unmittelbar 
auf der zweiten Oberflache 6 des Tragers 3 aufgedruckte Widerstandsbahn 
lOdargestelit ist. Der Verlauf der Widerstandsbahn 10 ist maanderformig 
5 mit einer Variation sowoiil der Bahnbreite als auch des Abstandes 
benachbarter Bahnabschnitte. Die Widerstandsbahn 10 ist uber 
Anschlusselektroden 15, 16 kontaktierbar, die an einer gemeinsamen Seite 
des Haftverschlussteiis 1 nebeneinander angeordnet sind. 

1 0 Die Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemSBen 
Haftverschlussteiis 101. In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind die 
Haftverschlusselemente 102 auf derselben Flache wie das Heizmittel 105 
angeordnet. Allerdings ist der Bereich des Tragers 103, in dem das 
Heizmittel 105 angeordnet ist, frei von Haftverschlusselementen 102. 

1 5 Auf derselben Oberflache ist auch die Anschlussleitung 1 1 5 fUr die auf der 
Isolationsschicht 107 aufgedruckte Widerstandsbahn 110 gefuhrt bis hin zu 
einem Anschlusshugel 118. 

Ein weiteres Haftverschlussteil 113 weist auf seiner dem 
20 erfindungsgemaften Haftverschlussteil 101 zugewandten Oberflache 

ebenfalls Haftverschlusselemente 114 sowie einen Anschlusshugel 1 19 auf, 
der mit einer Anschlussleitung 120 verbunden ist. Durch Andriicken 
kommen die Haftverschlusselemente 102, 1 14 der beiden 
Haftverschlussteile 101, 113 in EIngriff miteinander und gleichzeitig die 
25 beiden AnschlusshQgel 1 1 8, 1 1 9 in elektrischen Kontakt. Dadurch kann 

uber die Anschlussleitung 120 die Widerstandsbahn 110 sicher kontaktiert 
werden. 
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Die Fig. 4 zeigt ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaflen 
Haftverschlusstells 201 . Der vorzugsweise aus einem thermopiastischen 
Kunststoff bestehende Trager 203 ist, wie auch die in diesem Bereich 221 
angeordneten Haftverscinlusselemente 202, durch entsprechende 
5 Modifikation des Kunststoffes elektrisch leltfaliig gemacht, wie dies durch 
die Kreuzschraffur angedeutet ist, beispielsweise durch Einlagerung 
leitfahiger Partikel. In diesen Bereichen 221 kontaktiert der Trager 203 das 
auf der zweiten Oberflache 206 angeordnete Heizmittel 205, dessen 
Isolationsschicht 207 in den entsprechenden Bereichen ebenfalls elektrisch 

1 0 leitfahige Anschlusselektroden 222 aufweist, die mit den elektrisch 
leitfahigen Haftverschlusselementen 202 elektrisch verbunden sind. 
Auf diese Weise kann das Haftverschlussteil 201 und insbesondere das 
Heizmittel 205 von der dem Heizmittel 205 gegenuberliegenden Ruckseite 
des Tragers 203 elektrisch kontaktiert werden, beispielsweise uber externe 

1 5 Kontaktstucke 223. 

Durch die Ausbildung des Heizmittels als Widerstandsschicht ist es auch 
moglich, durch Strukturieren der Widerstandsbahn 210 ein 
Drucktasterelement 21 1 zu realisieren. Hierzu kann beispielsweise eine 

20 Unterbrechung der Widerstandsbahn 210 vorgesehen sein. Unter 

Zwischenlage einer elektrisch isolierenden Zwischenschicht 225 ist daruber 
eine leitfahige Kontaktbrucke 210a angeordnet, die bei Krafteinwirkung 
entsprechend dem Pfeil 212 unter Verformen der Abdeckschicht 209 die 
Unterbrechung elektrisch schlieBt. Die Elastizitat des Heizmittels 205 

25 und/oder des Tragers 203 gewahrleistet eine Ruckstellung des 

Drucktasterelements 21 1, das im Ausfuhrungsbeispiel als „Schliefter" 
ausgefiihrt ist. 



lOrdb/l 29346 



15. Januar 2004 



12 

Die Fig. 5 zeigt ein viertes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Haftverschlussteils 301, welches auf beiden Seiten des Heizmittels 305 
jeweils einen Trager 303, 303a mit Haftverschlusselementen 302, 302a auf 
der dem Heizmittel 305 abgewandten Oberflache aufweist. Zwischen der 
5 Isolationsschicht 307 und der Abdeckschicht 309 sind durch eine 
Zwischenschicht 325 voneinander elektrisch isoliert zwei 
Widerstandsbahnen 310, 310a angeordnet, wobei die Langserstreckung der 
beiden Widerstandsbahnen 310, 310a schrag zueinander verlauft, 
insbesondere rechtwinklig. Die beiden Widerstandsbahnen 310, 310a 
10 konnen uber Durchkontaktierungen oder extern miteinander verbunden 
sein und dadurch elektrisch in Reihe oder parallel geschaltet sein. 

Die Fig. 6 zeigt eine Anwendung eines erfindungsgemaften 
Haftverschlussteils 1, wobei lediglich aus Grunden der ubersichtlicheren 

1 5 Darstellung keine Trennlinie zwischen Trager 3 und Heizmittel 5 (siehe 
Fig, 1) dargestellt ist. Das Haftverschlussteil 1 ist mittels der 
Haftverschlusselemente 2 an einem Stutzkorper 24 festgelegt, dessen 
Oberflache beispielsweise durch ein textiles Flauschmaterial gebildet ist, 
oder an dessen Oberflache ganzflachig oder bereichsweise ein weiteres 

20 Haftverschlussteil 13 beispielsweise als Tiefziehteil festgelegt ist. Durch das 
erfindungsgemaBe Haftverschlussteil 1 ist trotz der auskragenden Struktur 
des Stutzkorpers 24 eine gleichmaRige allseitige Beheizung gewahrleistet. 
Das erfindungsgemaSe Haftverschlussteil 1 kann unter Erhalt der 
Haftverschlussfahigkeit und der Heizfahigkeit als Tiefziehteil ausgeformt 

25 sein, so dass in jedem Fall eine Passgenauigkeit auch komplex geformten 
Stutzkorpern 24 gewahrleistet ist. 
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Patentanspruche 

1. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) mit einer Vielzahl von 
Haftverschlusselementen (2; 102; 202; 302, 302a) wie beispielsweise 

5 Haken, Pilzkopfe oder Schlaufen, wobei das Haftverschlussteil (1 ; 

101; 201; 301) einen flachigen Trager (3; 103; 203; 303) aufweist und 
die Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 302a) von mindestens 
einer Flache (4) des Tragers (3; 103; 203; 303) abstehen, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) 
10 mindestens bereichsweise ein Heizmittel (5; 105; 205; 305) aufweist, 

welches zugefuhrte Energie in Warme wandelt. 

2. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) zugefuhrte 

1 5 elektrische Energie in Warme wandelt, insbesondere dass das 

Heizmittel (5; 105; 205; 305) eine Widerstandsheizung ist. 

3. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) in Dick- oder 
20 Dunnschichttechnik auf den flachigen Trager (3; 103; 203; 303) 

aufgebracht ist. 

4. Haftverschlussteil (1, 101, 201, 301) nach einem der Anspruche 1 

bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) 
25 durch Siebdruck oder Offsetdruck auf den flachigen Trager (3; 1 03; 

203; 303) aufgebracht ist. 



5, 



Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (3; 103; 203; 303) 
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Leiterbahnen (115, 120) und/oder Anschlusselektroden (15, 16) 
aufweistzum elektrischen Kontaktieren der Heizmittel (5; 105; 205; 
305). 



10 



6. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 

bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) 
auf einem weiteren Trager aufgebracht ist, der an den flachlgen Trager 
(3; 103; 203; 303) des Haftverschlussteils (1; 101; 201; 301) laminiert 
ist. 



7. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Haftverschlusselemente (2; 
102; 202; 302, 302a) einstuckig mit dem flachigen Trager (3; 103; 
203; 303) ausgebildet sind. 

15 

8. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Haftverschlusselemente (2; 
102; 202; 302, 302a) und der flachige Trager (3; 103; 203; 303) 
gemeinsam durch thermoplastische Formgebung hergestellt sind. 

20 

9. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (3, 103, 203, 303) 
und/oder die Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 302a) aus 
einem Polymer-Kunststoff hergestellt ist, insbesondere aus einem 

25 Duroplast, beispielsweise einem Acrylat-Kunststoff, oder aus einem 

Thermoplast, beispielsweise Polyester oder Polyamid. 



10. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 

bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (3; 103; 203; 303) ein 
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textiles Erzeugnis ist, insbesondere dass der Trager (3; 103; 203; 303) 
durch Weben, Wirken, Stricken, Flechten oder Sticken hergestellt ist. 

11. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) zwischen 
zwei Lagen des textilen Tragers angeordnet ist. 

12. Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Haftverschlussteil (1; 101; 
201; 301) weiterhin einen Energiespeicher, insbesondere einen 
elektrochemischen Energiespeicher, in Dunn- oder Dickschichttechnik 
aufweist. 

13. Verfahren zum Herstellen eines Haftverschlussteils (1; 101; 201; 301) 
mit einer Vielzahl von Haftverschlusselementen (2; 102; 202; 302, 
302a) wie beispielsweise Haken, Pilzkopfe oder Schlaufen, wobei das 
Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) einen flachigen Trager (3; 103; 
203; 303) aufweist und die Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 
302a) von mindestens einer Flache (4) des Tragers (3; 103; 203; 303) 
abstehen, und wobei das Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) 
mindestens bereichsweise ein Heizmittel (5; 105; 205; 305) aufweist, 
welches zugefuhrte Energie in Warme wandelt, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Heizmittel (5; 105; 205; 305) auf den die 
Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 302a) bereits aufweisenden 
Trager (3; 103; 203; 303) aufgebracht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Heizmittel (5; 105; 205; 305) in Dick- oder Dunnschichttechnik auf 
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den flachigen Trager (3; 103; 203; 303) aufgebracht wird, 
insbesondere aufgedruckt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
vor dem Aufbringen des Heizmittels (5; 105; 205; 305) der die 
Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 302a) aufweisende Trager 
(3; 103; 203; 303) eine die Haftung des aufzubringenden Heizmittels 
(5; 105; 205; 305) verbessernde Oberflachenbeliandlung erfahrt. 



1 •/ 3 

9 




Fig.2 



2/3 



'1 




Fig.4 
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Zusammenfassung 

1. Haftverschlussteil mit Heizmittel und 

Verfahren zum Herstellen eines solchen Haftverschlussteils 

5 

2. Die Erfindung betrifft ein Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) mit 
einer Vielzahl von Haftverschlusselementen (2; 102; 202; 302, 302a) 
wie beispielsweise Haken, Pilzkopfe oder Schlaufen, wobei das 
Haftverschlussteil (1; 101; 201; 301) einen flachigen Trager (3; 103; 

10 203; 303) aufweist und die Haftverschlusselemente (2; 102; 202; 302, 

302a) von nnindestens einer Flache (4) des Tragers (3; 103; 203; 303) 
abstehen, dadurch gekennzeichnet, dass das Haftverschlussteil (1; 
101; 201; 301) mindestens bereichsweise ein Heiznnittel (5; 105; 205; 
305) aufweist, welches zugefiihrte Energie in Warme wandelt, sowie 

15 ein zugehoriges Herstellverfahren. 



3. 



Fig. 1. 



# 




Fig.1 



